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Beschreibung 

Titel: Vertikal-Dreh-^ -FrSs- und -Bohrmaschine 
als Bearbeitungscenter 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vertikal-Dreh- r 
-Fras- und -Bohrmaschine als Bearbeitungscenter mit einer 
Bearbeitungs- und einer RUststation sowie mit einem die 
gescimte Maschine umgebenden GehMuse. 

CNC-gesteuerte Bearbeitungsmaschinen, auch 
Bearbeitungscenter genannt^ sind im allgemeinen wegen der 
hohen Bearbeitungsgeschwindigkeiten und wegen des Einsatzes 
von Kiihlmittel zum Schutz des Bedienungspersonals und zur 
Minimierung der Gerauschemission meist vollstSndig von einem 
Gehause umgeben. Dieses Gehause muB so beschaffen sein, daB 
bei einem Werkzeug- oder WerkstUckbruch Oder bei einem 
unbeabsichtigten LSsen des Werkstiicks aus den Spannmitteln 
die Bedienungsperson sicher vor umherf liegenden und 
herausgeschleuderten Teilen, Spanen und Spritzern von 
Fliissigkeitsmittel geschutzt ist. Durch das komplette Gehause 
ist die ZugSnglichkeit der Maschine stark beeintrachtigt, 
und zwax insbesondere beim Einsetzen und Entnehmen der 
WerksttLcke, wenn diese wegen ihrer GrSfie mit externen 
Hebezeugen (Kran) eingebracht und herausgenommen werden 
mtissen. 

Es ist bekannt, daB zum Einsetzen und Herausnehmen der 
Werkstucke das Gehause der Maschine geoffnet wird/ urn auch 
die Wirtschaftlichkeit der Maschine zu erhShen- Dieser 
Vorgang erfolgt in der Weise, daB nach Entnahme des 
Werkstucks, welches auf einer Palette gespannt wurde, dieses 
durch einen Palettenwechsler automat isch der Maschine 
entnommen und ein vorher auBerhalb der Maschine und wShrend 
der Bearbeitungszeit aufgespanntes Werkstdck wieder auf einer 
Palette der Maschine zugeffthrt und dort eingespannt wird. 



Danach wird das Gehause wieder geschlossen, Diese VorgSnge 
sind relativ umstandlich land kosten noch zuviel Zeit. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen 
WerkstQckvechsel in kQrzester Zeit und ohne vorheriges 
tJffnen von Schiebe- Oder Hubturen des MaschinengehSuses zu 
ermSglichen. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemafi bei einer Maschine 
der eingangs genannten Gattung durch die 
KennzeichntLngsmerkmale des Schutzanspruchs 1 gelSst* 

ZweckmaBige Weiterbildungen der Erfindung sind in den 
Unteransprtichen gekennzeichnet. 

Der besondere Vorteil der Erfindung liegt im schnellen 
Werkstuckwechsel/ wobei durch Drehung der Drehscheibe urn 180** 
gleichzeitig das fertig bearbeitete Werkstiick aus dem 
Maschinengehause ausgefahren und ein auf der ^ufieren H^lfte 
der Drehscheibe vorher aufgespanntes Werksttick zur 
Bearbeitungsstation eingefahren wird. Dieser Vorgsuig ist 
ohne vorheriges Offnen von Schiebe- oder Hubturen des 
Gehauses moglich, da die integrierte Trennw2uid Teil des 
Gehauses bleibt und der Wechsel innerhalb weniger Sekunden 
erfolgt. Die Reproduzierbarkeit beider Werkstiickspanniaittel^ 
die wahlweise in die Bearbeitungsstation eingefahren werden, 
wird durch eine formschliissige automat ische Intexierung iind 
Klemmung gewahrleistet. 

Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ist in der 
Zeichnung dargestellt. Diese zeigt schematisch vereinfacht 
und in Perspektive eine erfindungsgemafi ausgerUstete 
Vertikal-Dreh-, -FrSs- und -Bohrmaschine • 

Die Vertikal-Dreh-, -FrMs-, und Bohrmaschine, im 
nachfolgenden kurz Maschine 1 genannt, befindet sich, wie 



iiblich, in einem GehSuse 2, das die Maschine 1 vollstandig 
umgibt. An einer Seite des Gehauses 2 ist eine Trennwand 3 
vorgesehen, die mit einer Drehscheibe 4 integriert vind mit 
dieser drehbar ist. Die Drehscheibe 4 ist in FltirhShe 
angeordnet und weist eine breitflSchige Lagerung in Form 
einer Rollendrehverbindung (nicht dargestellt) au£. Ein 
Zentralantrieb (nicht dargestellt) ist der Drehscheibe 4 
ftlr Dreh- und Positionierbewegungen zugeordnet. Ein 
formschltissiger Kupplungsmechanismus (nicht dargestellt) 
ist zum wsthlweisen Antrieb einer Bearbeitungs station 5 
innerhalb des Gehauses 2 bzw, einer RQststation 6 auBerhalb 
des Gelicluses 2 vorgesehen. 

wahrend der Bearbeitung eines Werkstticks in der 
Bearbeitungsstation 5 kann in der RUststation 6 das vorher 
bearbeitete Werksttick entnommen und ein zu bearbeitendes 
WerkstGck eingespannt werden. Die Trennwand 3 schfitzt die 
Bedienungsperson gegen Telle, SpSne Oder Kflhlmittelspr itzer , 
die eventuell von der Bearbeitungsstation weggeschleudert 
werden. 

Zur Beobachtung des Bearbeitungsvorganges weist die 
Trennwand 3 Fenster 7 aus Sicherheitsglas auf . Die 
Trennwand 3 entspricht in ihrer Hohe einem maximalen 
WerkstUck und ist gegenttber den angrenzenden Wandteilen 
des Gehauses 2 mittels Burstenleisten (nicht dargestellt) 
in Geschlossenstellung cUbgedichtet. 
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Bezugszeichen 



1 


Maschine 


2 


GehMuse 


3 


Trennwand 


4 


Drehscheibe 


5 


Bearbei-tungssta-tion 


6 


Rttststation 


7 


Fenster in 3 
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Schutzanspruche 

!• Vertikal-Dreh-, -Fras- und -Bohnaaschine als 
Bearbeitungscenter lait einer Bearbeitungs station und einer 
RUststation sowie mit einem die gesamte Maschine 
umgebenden GehSuse^ dadurch gekennzeichnet, daB die 
Bearbeitungsstation (5) und die RUststation (6) auf einer 
gemeinsamen begehbaren und flurebenen Drehscheibe (4) 
angeordnet sind und daB zwischen diesen Stationen (5, 6) 
eine mit der Drehscheibe (4) integrierte Trennwand (3) 
vorgesehen ist, die einen Bestandteil des GehHuses (2) 
bildet. 

2. Maschine nach Anspinzch 1, gekennzeichnet durch einen 
der Drehscheibe (4) zugeordneten Zentraleuitrieb fiir Dreh- 
und Positionierbewegungen mit formschltissigem 
Kupplungsmechanismus zum wahlweisen Antrieb des 
Werkzeugtragers der jeweiligen Beaurbeitungs- bzw. Rtiststation 
(5 bzw. 6) . 

3. Maschine nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Trennwand (3) in der H5he einem 
maximalen WerkstUck entspricht. 

4« Maschine nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, dafi die Drehscheibe (4) einen unter Flur 
angeordneten Drehemtrieb sowie eine mittiger breitflSchige 
Lagerung in Form einer Rollendrehverbindung aufweist. 

5. Maschine nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch 
gekeiuxzeichnet, daB die Trennwand (3) Fenster (7) aus 
Sicherheitsglas aufweist. 

6» Maschine nach einem der Anspruche 1 bis 5/ dadurch 
gekennzeichnet, daB die Trennwand (3) in Geschlossenstellung 
mittels Bfirstenleisten gegentiber den angrenzenden Wandteilen 
des GehSuses (2) abgedichtet ist. 



